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5- PASTAS DE JUNTAS Y AGARRE

Las pastas Placo, son materiales basicos para el
acabadoy la puesta en obra de los sistemas de pla-

5- -I PASTAS DE JUNTAS

ca de yeso laminado. En funcién de su uso, se divi-
den en pastas de juntas y de agarre.

Las pastas de juntas son materiales que se em-
plean para el relleno y acabado de las juntas longi-
tudinales o transversales que se crean en los siste-
mas de placa de yeso. Solo la correcta combinacién
de las pastas de juntas y la cintas Placo, garantiza
los mejores acabados y prestaciones de los sistemas
de placa de yeso laminado.

NORMA DE FABRICACION

La norma de fabricacién que hace referencia a los
materiales para juntas es la UNE EN—13963 “Mate-
rial de juntas para placas de yeso laminado. Defini-
ciones, especificaciones y métodos de ensayo”.

En ella, se especifican las caracteristicas de los
materiales que se utilizan para rellenar y terminar
las juntas formadas en los bordes y en los extremos
de las placas de yeso laminado especificadas en la
Norma Europea EN 520, en los productos de placas
de yeso laminado procedentes de procesos secun-
darios y en las placas de yeso reforzadas con fibras,
clasificandolos seglin la tabla adjunta:

PRINCIPAL MECANISMO DE FRAGUADO
Descripcion
Pasta de secado
: Pasta de fraguado
(en polvo o lista 7
(s6lo en polvo)
para su uso)
Pasta de relleno 1A 1B
Pasta de acabado 2A 2B
Compuesto mixto 3A 3B
Pasta sin cinta 4A 4B

Segln sea su mecanismo de secado, las pastas se
dividen en:

Pastas de secado

Endurecen basicamente por secado al aire. El agua
que se emplea para el amasado de la mezcla, se eva-
pora una vez se aplica la capa de pasta sobre la junta.

A\

Pastas de fraguado

Endurecen por un proceso fisico-quimico de fra-
guado. Parte del agua de amasado se emplea en la
hidratacién de los componentes de la pasta, evapo-
randose el resto por secado.

En funcién de su presentacién se clasifican en:

Pasta en polvo
Saco de pasta que requiere de la adicién de agua
para la realizacién de la mezcla.

Pasta lista para su uso

Cubo de pasta que se suministra ya preparada y
lista para su uso, no siendo necesario la adicién de
agua o de cualquier otro producto en obra.

En funcién de su uso se dividen en:

Pasta de relleno
Se aplica directamente sobre la placa de yeso, alo-
jandose en ella la cinta de juntas.

Pasta de acabado

Se aplica sobre la pasta de relleno en una o mas
capas, formando la superficie final y de acabado de
la junta.
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Compuesto mixto

Su aplicacion es valida tanto como pasta de relle-
no como de acabado. Requieren para su aplicacién
placas de yeso con los bordes y cantos preparados
para este tipo de tratamiento de juntas.

Pasta para juntas sin cinta

Se emplea exclusivamente para la unién de placas
de yeso, en cuyo tratamiento de juntas no se em-
plea cinta de papel.

PASTAS DE SECADO

Las pastas de secado se presentan en sacos para
amasar en obra, o en cubos ya preparadas, listas
para su uso. En ambos casos, el tiempo de utili-
zacion de las mezclas es de varios dias, siempre y
cuando el recipiente se conserve cerrado.

Puesto que endurecen por secado, estas pastas
requieren para su aplicacién una temperatura mi-
nima de +5° C, dependiendo su tiempo de secado
de las condiciones de temperatura y humedad am-
biental de la obra, siendo por lo general entre 12 y
48 horas.

La aplicacién de la siguiente capa de pasta, sélo se
realizara si la capa anterior ha secado.

Son validas para tratamientos de juntas tanto ma-
nuales como mecanicos, obteniéndose un acabado

listo para pintar.

Las Pastas de secado Placo, son:

Clasificacion Factor de
Producto | Descripcion seguin Uso |amasado
UNE EN-13963 (a/y)
Relleno
Pasta de g 13-14
secado en 3A acabado | litros/
polvo dela 25kg.
junta
Pasta de
secado Relleno
en polvo 13-14
parg una 3A acagado litros/
excelente dela | 25kg.
calidad de junta
SN acabado
Premium
Relleno
Pasta de
secado 3A acagado -
b= lista para de la
Su Uso junta
Placomix

PASTAS DE FRAGUADO

Las pastas de fraguado se presentan Unicamente
en polvo para amasar en obra.

Puesto que endurecen por fraguado, afadiendo
reguladores en fabrica, se obtienen pastas con dife-
rentes tiempos de utilizacién. El rango de tempera-
turas 6ptimo para su utilizacion esta comprendido
entre +5° Cy +25° C, no debiéndose emplear a tem-
peraturas por debajo de los +5° C.

La aplicacién de la siguiente capa de pasta se po-
dra realizar una vez haya transcurrido el tiempo
de fraguado de la primera, por lo que este tipo de
pastas son las éptimas para la finalizacién del trata-
miento de juntas en una sola jornada, asi como en
climas himedos y/o frios.

Son validas Unicamente para tratamientos de jun-
tas manuales, obteniéndose un acabado listo para

pintar.

Las Pastas de fraguado Placo, son:

Clasifi-
cacién Tiempo | Factorde
Producto | Desaipdon | segtin Uso de amasado
UNEEN- fraguado | (a/y)
13963
— | Pasta Relleno
| cac. bado| 1hoa | itross
fraguado 3B |acabado| 1hora itros
gen dela 25kg.
' polvo junta
PR1
Relleno
Pasta de 13-14
fraguado | 3B acagado 2horas | litros/
en polvo dela 25kg.
— junta
PR2
Relleno
Pasta de g
fraguado | 3B | acabado| 4horas -
en polvo dela
| junta
PR4
Relleno
Pasta de E\)’
fraguado acad ado 20 25
enpoho | 48 - 9€ minutos | litros/
sin Juntas | opox. | sKg.
necesidad Rigitony
decinta G ?E)roc
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Las Pastas de agarre son adhesivos en base yeso,
aditivados convenientemente, que se emplean
para el pegado directo de placas de yeso lamina-
do o de los transformados de placa de yeso que
incorporan materiales aislantes (ya sean térmicos
0 acusticos), sobre tabiques o muros que hacen de
soporte.

Solo la correcta combinacion de los productos
Placo, garantiza los mejores acabados y presta-
ciones de los sistemas de placa de yeso laminado
Placo.

NORMAS DE FABRICACION

La norma de fabricacion que hace referencia a las
pastasde agarre es lala UNE EN—14496 “Adhesivos
a base de yeso para transformados de placa de yeso
laminado con aislante térmico/acustico y placas de
yeso laminado. Definiciones, especificaciones y mé-
todos de ensayo”.

En ella se especifican las caracteristicas y presta-
ciones que han de cumplir este tipo de adhesivos.

Reaccion al fuego

Puesto que su componente principal es yeso, este
tipo de adhesivos se clasifican como A1l (no contri-
buyen al fuego), siempre y cuando su contenido en
peso o en volumen (lo mas restrictivo) de materia
organica sea inferior al 1%.

Adherencia:
La adherencia determinada segun ensayo norma-
lizado ha de ser superior a 0,06 MPa.

Contenido en sulfato de calcio:

El contenido en sulfato calcico del polvo, ha se ser
superior al 30%, determinado seglin ensayo norma-
lizado.

Adhesivos ADH y MAP
Las pastas de agarre Placo se presentan Unica-
mente en polvo para amasar en obra, no debiéndo-

se emplear a temperaturas por debajo de los +5° C.

Los tipos y sus diferentes usos son:

Tiempode | Factorde
Producto Descripcion utilizacion | amasado
de la mezcla (asy)

Yeso adhesivo
para el pegado

ﬁ
. de placa apx.

I~ de yeso laminado

1,5 horas 13/15
litros/25kg.

ADH

Mortero adhesivo
para el pegado
de trasdosados

con aislante
térmico o acustico
de las gamas
Placomur

1,5 horas 13/15
apx. litros/25kg.

MAP

5-3 ALMACENAJE Y CONSERVACION

Con el fin de evitar el deterioro de las pastas de
juntas y de agarre, éstas han de almacenarse sobre
superficies planas y nunca a la intemperie, mante-
niendo el material a cubierto resguardado de la luz
solar, de la lluvia y de la humedad.

El tiempo maximo de conservacién es de 9 me-
ses (en el caso de la pasta Vario es de 12 meses)
a partir de la fecha de fabricacién impresa en el
saco.
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